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Poz. nr Nazwa L. szt. Masa 1 sztuki

Kreślił

Sprawdził

Konstruował

Projektował

Uwagi
Nr rysunkuMateriał

Nr ark.

L. ark.

Podz.

ELEKTRONICZNE 

WAGI PRZEMYSŁOWE

Mariusz Woźniak

Adrian Chechłowski

Adrian Chechłowski

Adrian Chechłowski

1

350 kg

AISI 304

EWP-HS/03.17/200

EWP-HS 02 (40t/h)

szkic informacyjny

1:20 1/2

Kształtka redukcyjna

DN 150/180x180 firmy

Jacob, nr kat. 12153400

Kołnierz wysypowy

Króciec z kołnierzem

płaskim DN 150 firmy

Jacob, nr kat. 11153431

Kołnierz zasypowy

Króciec z kołnierzem

płaskim DN 100 firmy

Jacob, nr kat. 11103431

Kołnierz odpylający

1000

2
1
5
0

240 l

200 l

225 l

kołnierz zasypowy     - 11153431.ipt

kołnierz wentylacyjny - 11103431.ipt

kołnierz wysypowy     - 12153400.ipt

 

zbiornik nadwagowy    - 240,4 l

zbiornik wagowy       - 202,7 l

zbironik podwagowy    - 225,8 l

 

Masa konstrukcji      - 328 kg

 

Siłowniki             - D 50

      nadwagowy       - 80 mm

      wagowy          - 80 mm

 

 

D 50

 

zużycie dla skoku 100 mm - 2,867 dm3

 

przyrost zużycia 

na każde kolejne 100 mm  - 2,681 dm3

 

 

 

D 63

 

zużycie dla skoku 100 mm - 4,551 dm3

 

przyrost zużycia 

na każde kolejne 100 mm  - 4,274 dm3

 

 

 

D 80

 

zużycie dla skoku 100 mm - 7,339 dm3

 

przyrost zużycia 

na każde kolejne 100 mm  - 7,061 dm3
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